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Рис. 2. Зависимость непровара Н

целлюлозы от толщины Т щепы .

лена зависимость степени непровара цел­

люлозы из технологической щепы и щепы

из сучков для различных классов толшин

которая констатирует известные литера­

турные данные об увел и чен и и непровара

при возрастании ТОлщины щепы .

Зависимость непровара от толщины

щепы вдиапазонетолщин 2-11мм состав­

ляет только 0,6 010, то для щепы из сучков

она возрастает почти в 13-15 раз . Пока­

зател и механической прочности целлюло­

зы, полученной из щепы, содержащей суч­

ки, имеют наиболее низкое сопротивле­

ние излому на 40-45Ofo, другие прочносг ­

ные показатели целлюлозы из сучков. так ­

же снижаются на 15-20"10,так как в цел­

люлозе из сучков длина волокон на 60­
80010 меньше длины волокон , чем в цел­

люлозе из щепы . Полученные экспери ­

ментальные данные показывают , что не

толщина круп ной фракци и щепы опреде­

ляет степень непровара а находяща яся в

не й щепа из сучков, массовая доля кото­

рой для оп ределенных классов толщины

доходит до 60-70010.
Наши исследования были бы непол­

ными, если не проанализировать измене­

ние сорности целлюлозы из суч ков и

обы ч ной технологической щепы в зави­

симости от толщины.
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Один из наиболее значительных фак­

торов снижения расхода древесного сы­

рЬЯ при производстве целлюлозы - по­

вышение выхода целлюлозы с единицы

потребляемого сырья . Для выполнения

поставленной цели необходимо иметь тех­

нологическую щепу в зависимости от спо­

соба и технологии получения целлюлозы,

определяемую ГОСТ 15815-83«Щепа тех­

нологическая». Согласно ГОСТа щепа оце­

н ивается геометрическим и размерами :

ДЛИНОЙ 15-25 мм и толщиной не более 5
ММ. Кроме линейных размеров, техноло­

гическая щепа характеризуется фракци­

онным составом - механической круп­

НОСТЬЮ, который определяет содержание

различных фракций крупности в общей

массе щепы . Для различных производств

устанавливаются линейные размеры щепы

и норма их содержания в смеси . Так со­

держание крупной фракции длиной более

30 мм не должно превышать 6 010, а мел ­

кой фра к ц и и дл ино й ме ньше 5 мм ­
100f0,п р и этом крупная фракциякак пра­

ВИЛО ,подвергается вторичному измельче­

нию и переводится в технологическую и

мелкую фракцию. Качество поставляемо­

го на предприятия ЦБП древесного сырья

оста вляет желать лучшего, так как широ­

ко используются тонкомер и технологи­

ческие дрова, что сказывается на величи­

не механических и хим ически й потерь при

переработке такого сырья. Это явление от­

части связано с возраста н ием до 10-15010
дол и щепы из сучков, рост кото рой харак­

терен при использован и и балансов 11-I1I
сортов , крупная фракция технологической

щепы состоящая преимущественно изсуч ­

ков и околосучковой части не превышала

6"10,то в настоящий момент, когда щепа вы­

рабатывается из технологических дров и

тонкомерног о сортимента, массовая доля
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Р и с. 1. Влиян ие толщин ы щепы на

среднее содержан ие непровара

крупной фракции возросла до 20-25010 .
Отсюда возникает вопрос о целесообраз­

ности использования крупной фракции

технологической щепы?

Известно, что размеры щепы по длине

и толщине - это один ИЗ основных факто­

ров, определяющих появление непровара

целлюлозы. Значительное влияние на рав­

номерность провара целлюлозной массы

п ри сульфатном способе проиэводства ока­

зы ваеттолщина щеп ы. На рис. 1 предста в­

лена зависимость влияния толщины щепы

на результаты варки (1].
Из представленной зависимости не­

трудно видеть обоснованность требований

ГОСТ-15815-83 «Щепа технологическая» к

длине и толщине щепы, которые соответ­

ственно равны 15-25мм и 5 мм. Наши ис­

следования полностью корреспондируются

С результатами, представленными на рис. 1
и показывают, что каждому классу щепы со­

ответствует свое среднее содержа ние суч­

ков, и чем больше диапазон толщины, тем

больше сучков в щепе.

Так например, вциэпазонетолщмн 3-5мм
дОЛЯCj-IKOBВ КОНДИЦИОнНОй щeneсоставляет

7'10, а в двавазоне более 9мм - 65010.
Вполне естественно, что такое соот­

ношение щепы в виде сучков отразится на

выходе целлюлозы. На рис. 2 представ-
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Зависимость изменениясорности цел­

люлозы, получен н о й из щепы, содержа­

щей суч ки, а налоги ч на, одна ко граница

толщины щепы, с которой сорность с н м­

жается сдвинута в сторону более тонких

частиц. Абсолютные значен и я сорности

целлюлозы и з суч ков в 3 ра за выше, чем

из щепы технологической, что в общем

корреспондируется с требованиями ГОСТ

15815·83 «Ще п а технологическая» к тол ­

щине щепы, которая не должна превышать

5 мм . Таким образо м , для повышения ка·

чества сул ьфатн ой целлюлозы за счет сни­

жения ее сорн ости, необходимо из техио­

логичес кой щепы выделить суч ко вую со­

ставляющую щепы.

В качестве первого шага , в направле­

нии с н ижен ия со р ности целлюлозы необ­

ходи мо несколько изменить технологию

приготовления щепы, а именно при сор­

тировании щепы выделить крупную фрак­

цию, толщина которой выходит за ра м ки

требования ЮСТа и состоящую в основ­

ном из сучков и окол осуч ко во й части и н е

направлять ее на доизмельчение, а ис­

пользовать на тех н ол о ги ч ес ки е нужды, в

том числе на использование тако й щепы

в качестве топлива.

Целесообразность перехода на техн о­

логию подготовки щепы с удалением час­

ти крупной фракции в результате сорти­

рования, направляемого на выработку

целлюлозы, можно оценить из слецующе­

го соотношения, в котором предполагает­

ся, что эффективность перехода на новую

технологию будет сн ижена за счет неис­

пользования крупной фракции для выра­

ботки целлюлозы из сучков:

КХdВХЩ 5 ± dЦ (1 -dВ/5 ,0)­

-(dВ/5,7) Ц ;

где: К - ра сход щепы на тонну целпю­

лозы,1/М3;

D.B - массовая доля крупной фрак­

ции в щепе, %;
Щ - себестоимость щепы, р/мЗ ;

D. Ц - изменение оптовой цены цел­

люлозы при переходе целлюл о зы с

сорностью 120 на сорность 90 р/т:

Ц - цена целлюлозы из суч ков, р/т .
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БУМАГОДЕЛАТЕЛЬНЫЕ

МАШИНЫтиеью
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• Полный инжениринг проекта , конструкторское

решение необходимых Вам лини й , с новым

ИЛИ реконструированным оборудованием .

• Проиэводство укомnлeктованных машин и отдельных узлов.
• Модернизация , реконструкция и монтаж оборудования

"secondhand".
• Ведение проекта от начала до пуска оборудова ния.
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